846 +1mm

473

&
+
<7,

430
==
L86 +Tmm

340
@ |
1128 A
850
| |
il TT i o
| &
| g
| \*
| o
| o
| -
|
|
|
!I 11 ] o
| 500
112
: —
= -~
NS M
_ —
™ %
LLQ

Keine Armaturbohrung vorhanden. Keine
Sollbruchstellen. Bohrungen nach individueller
Anordnung (®Pos. A und B, siehe Zeichnung).

Achtung: Arbeitsplattenstarke min. 30mm!

Im Ausschnitt muss an der oberen Kanfe eine Fase von Zmm x 45°
angebracht werden. Falztiefe: 25mm, Falzbreite: 8mm

Achtung: Bei Platzierung eines infegrierten Geschirrspulers oder
eines Drehkarussels betragt die erforderliche Arbeitsplattenstarke
min. 40mm!



L90

, 846 +1mm
‘ 473

8= —

L86 +Tmm
==
430

340
i ) &
B 28 ||
850
| |
) TT |i
%

5 |

& |

|

|

|

|

|

|

|

] 11 I!
500 |
12 I

R = —
i‘ a2

il

LLQ

Keine Armaturbohrung vorhanden. Keine
Sollbruchstellen. Bohrungen nach individueller
Anordnung (®Pos. A und B, siehe Zeichnung).

Achtung: Arbeifsplattenstarke min. 30mm!

Im Ausschnitt muss an der oberen Kante eine Fase von 2Zmm x 45°
angebracht werden. Falztiefe: 25mm, Falzbreite: 8mm

Achtung: Bei Platzierung eines infegrierten Geschirrspulers oder
eines Drehkarussels betragt die erforderliche Arbeitsplattenstarke
min. 40mm!



